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Allgemeines

Erklarung der Si-
cherheitshinwei-
se

Verpflichtungen
des Betreibers

Verpflichtungen
des Personals

A GEFAHR!

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.
Tod oder schwerste Verletzungen kdnnen die Folge sein.
» Die beschriebene Gefahr vermeiden.

/\  WARNUNG!

Bezeichnet eine gefahrliche Situation.
Schwere Verletzungen und Tod kdnnen die Folge sein.
» Die gefahrliche Situation vermeiden.

/\ VORSICHT!

Bezeichnet eine schadigende Situation.
Verletzungen und Sachschaden kdnnen die Folge sein.
» Die schadigende Situation vermeiden.

Bezeichnet die Méglichkeit von Sachschdden und beeintrachtigen Arbeitser-
gebnissen sowie notwendige Zusatzinformationen, Tipps & Tricks, Empfeh-
lungen, etc.

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Gerat arbeiten zu lassen, die

- mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfall-
verhlitung vertraut und in die Handhabung des Gerates eingewiesen sind,

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvorschrif-
ten” gelesen, verstanden und dies durch ihre Unterschrift bestéatigt haben,

- entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmafiigen Abstanden
zu Uberprifen.

Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich, vor

Arbeitsbeginn

- die grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung
zu befolgen,

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvorschrif-
ten" zu lesen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie diese ver-
standen haben und befolgen werden.

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit keine
Personen- oder Sachschaden auftreten kénnen.



Sicherheitskenn- Gerate mit CE-Kennzeichnung erfillen die Anforderungen aller giltigen EU-
zeichnung Richtlinien, wie z. B.

- Richtlinie 2014/30/EU Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit

- Richtlinie 2014/35/EU Niederspannungs-Richtlinie

- Richtlinie 2014/53/EU Funkanlagen-Richtlinie

- ENIEC 60974 Lichtbogen-Schweifleinrichtungen

- und weitere

Der vollstéandige Text der EU-Konformitatserkldrung ist unter
https://www.fronius.com verfugbar.

Gerate mit CSA-Kennzeichnung erfiillen die Anforderungen der relevanten Nor-
men fir Kanada und USA.

Datensicherheit Der Anwender ist hinsichtlich Datensicherheit verantwortlich far:
- die Datensicherung von Anderungen gegentiber den Werkseinstellungen,
- das Speichern und Aufbewahren von persénlichen Einstellungen.

Urheberrecht Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung,
Anderungen vorbehalten.

Fir Verbesserungsvorschlage und Hinweise auf etwaige Unstimmigkeiten in der
Bedienungsanleitung sind wir dankbar.


https://www.fronius.com

Bestimmungsgemafie Verwendung

Bestimmungs-
gemafle Verwen-
dung

Vorhersehbare
Fehlanwendung

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstech-
nischen Regeln gefertigt.

Das Schweiflgerat ist ausschliefilich zum Stabelektroden- und WIG-Schweifien in
Verbindung mit Fronius Komponenten bestimmt.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungs-
gemats.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehort auch

- das vollstdndige Lesen und Verstehen der Bedienungsanleitung,
- das Beachten und Befolgen aller Sicherheitshinweise,

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

WICHTIG! Alle von der bestimmungsgemafien Verwendung abweichenden An-
wendungen gelten als Fehlanwendung.

Zu einer unzul3ssigen Fehlanwendung zdhlen unter anderem:

- Verwenden des Gerats zum Auftauen von Rohren

- Verwenden des Gerats zum Laden von Batterien/Akkumulatoren

- Verwenden des Gerats zum Start von Motoren

- Betrieb oder Lagerung des Gerats aufierhalb der in den technischen Daten
angegebenen Umgebungsbedingungen

- Betrieb oder Lagerung des Gerats aufierhalb der in den technischen Daten
angegebenen Schutzart



Informationen zum Gerat

Geratekonzept

Funktionsprinzip

Das Schweifigerat zeichnet sich durch

folgende Eigenschaften aus:

- kleine Abmessungen

- robustes Gehéduse

- hohe Zuverlassigkeit auch unter
harten Einsatzbedingungen

- Tragegriff fur einfachen Transport,
auch auf Baustellen

- geschiutzt angebrachte Bedienele-
mente

- Strombuchsen mit Bajonettver-
schluss

In Verbindung mit dem digitalen Resonanzinverter passt ein elektronischer Reg-
ler beim Schweif3en die Charakteristik des Schweiflgerates an die zu ver-
schweifiende Elektrode an. Dadurch ergeben sich hervorragende Zind- und
Schweif3eigenschaften bei geringst méglichem Gewicht und kleinsten Abmessun-
gen.

Zusatzlich verflgt das Schweiflgerat lber eine ‘Power Factor Correction’, wo-
durch die Stromaufnahme des Schweif3gerates der sinusférmigen Netzspannung
angepasst wird. Dadurch entstehen zahlreiche Vorteile fiir den Anwender, wie et-
wa:

- geringer Primarstrom

- geringe Leitungsverluste

- spates Ausldsen des Leitungsschutzschalters

- verbesserte Stabilitdt bei Spannungsschwankungen

- lange Netzzuleitungen moglich

- bei Multivoltage-Geraten durchgehender Eingangsspannungsbereich

Bei Verwendung von Cellulose-Elektroden (CEL) sorgt eine eigens hierfir
anwéhlbare Betriebsart fir perfekte Schweiflergebnisse.

Das WIG-Schweif3en mit Berlhrungsziinden stellt eine wesentliche Erweiterung
des Einsatz- und Anwendungsgebietes dar.

Die zentrale Steuereinheit des Schweifigerates steuert den gesamten
Schweif3prozess.

Wahrend des Schweifiprozesses werden laufend Istdaten gemessen, auf
Veranderungen wird sofort reagiert. Regelalgorithmen sorgen dafir, dass der
gewilnschte Sollzustand erhalten bleibt.

Daraus resultieren:

- Ein praziser Schweif}prozess,

- Eine hohe Reproduzierbarkeit sdmtlicher Ergebnisse
- Hervorragende Schweif3eigenschaften.



Einsatzgebiete Das Schweifdgerdt kommt in Reparatur und Instandhaltung fir Produktions- und
Fertigungsaufgaben zum Einsatz.

Hinweise am Am Gerat sind ein Leistungsschild sowie je nach Geratevariante unterschiedliche
Gerit Sicherheitssymbole angebracht.
Die Sicherheitssymbole weisen auf Gefahren im Schweifibetrieb hin, die bei
Nichtbeachtung zu schweren Personen- und Sachschaden flihren kénnen.

Leistungsschild und Sicherheitssymbole

- in lesbarem Zustand halten,

- nicht beschadigen,

- nicht entfernen,

- nicht abdecken, Uberkleben oder Gbermalen.

o

A

A WARNING A AVERTISSEMENT 42utn1aT4

Do Not Remove, Destroy, or Cover This Label Ne pas retirer, détruire ni couvrir cette étiquette

LE-G0-620T 1eqzeds
#7LEL'60%70'Ch LNV

Sicherheitssymbole am Leistungsschild:

Schweif3en ist gefahrlich. Folgende Grundvoraussetzungen
mussen erfullt sein:

- Ausreichende Qualifikation fir das Schweifen

- Geeignete Schutzausristung

- Fernhalten unbeteiligter Personen

Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn folgende Doku-

mente vollstdndig gelesen und verstanden wurden:

- diese Bedienungsanleitung

- sadmtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponen-
ten, insbesondere Sicherheitsvorschriften




Systemkomponenten

Systemkompo- Die Schweiflgerate konnen mit verschiedenen Systemkomponenten und Optio-
nenten nen betrieben werden. Je nach Einsatzgebiet der Schweifligerate konnen dadurch
Ablaufe optimiert, Handhabungen oder Bedienung vereinfacht werden.

Mindestausstattung flir das Stabelektroden- Mindestausstattung flir das WIG-Schwei3en
Schweifien

TU Car 2 Easy ohne Abbildung:

- weitere Fernbedienungen
- weitere Fahrwagen und Gasfla-
schen-Halterungen

Weitere Systemkomponenten

10



Bedienelemente, Anschliisse und mechanische
Komponenten

Bedienpanel

(12)

(8)

?D ® STICK

?U ® CEL

fo @ 116

(11) (10) 9)

Pos.

Bezeichnung

(2)

Sonderanzeigen

Anzeige Punktieren

leuchtet, wenn der Setup-Parameter SPt auf eine Punktierzeit eingestellt

wurde

N

Anzeige Trigger
leuchtet, wenn der Setup-Parameter tri auf off eingestellt wurde

11
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Anzeige Fernbedienung
leuchtet, wenn eine Fernbedienung angeschlossen ist

Anzeige Pulsen
leuchtet, wenn bei den Schweif3parametern eine Pulsfrequenz eingestellt
wurde

(2) Anzeige Schweifistrom
zur Anzeige des Schweifdstromes fiur die Parameter
- Startstrom Ig
- Schweifdistrom I;
Vor Schweifibeginn zeigt die linke Digitalanzeige den Sollwert. Fir Ig zeigt
die rechte Digitalanzeige zusatzlich den %-Anteil vom Schweif3strom I,.
Nach Schweifibeginn zeigt die linke Digitalanzeige den aktuellen Ist-Wert
des Schweifistromes.
Der jeweilige Parameter im Schweifiprozess wird in der Ubersicht
Schweillparameter (11) mittels leuchtendem Segment visualisiert

(3) linke Digitalanzeige

(4) Sonderanzeigen

1

Anzeige einphasige Spannungsversorgung
leuchtet bei einphasiger Spannungsversorgung des Schweif3gerats

Anzeige Elektrode liberlastet

leuchtet bei einer Uberbelastung der Wolframelektrode

Weitere Informationen zur Anzeige Elektrode liberlastet befinden sich im
Kapitel Schweifibetrieb, Abschnitt WIG-Schweifien

Anzeige HOLD

bei jedem Schweilende werden die aktuellen Ist-Werte von Schweifistrom
und Schweiflspannung gespeichert - die Hold-Anzeige leuchtet.

Die Hold-Anzeige bezieht sich auf den zuletzt erreichten Hauptstrom I.
Bei jeder weiteren Interaktion mit dem Schweif3gerat erlischt die Hold An-
zeige.

WICHTIG! Keine Hold-Werte werden ausgegeben, wenn die Hauptstrom-
Phase nie erreicht wurde.



VRD

Anzeige VRD
leuchtet, wenn die Sicherheitsfunktion VRD aktiv ist

(5) rechte Digitalanzeige

(6) Anzeige Schweifspannung
leuchtet bei ausgewahltem Parameter I,
Wahrend dem Schweifien wird an der rechten Digitalanzeige der aktuelle
Ist-Wert der Schweifispannung angezeigt.
Vor dem Schweifen zeigt die rechte Digitalanzeige
bei angewéahlten Betriebsarten fur das WIG-Schweifien den aktuellen
Wert der Leerlaufspannung, wenn der Setup-Parameter tri auf off einge-
stellt ist oder bei angewahlter Betriebsart Stabelektroden-Schweif3en
(nach einer Verzégerung von 3 Sekunden; 93 V ist ungefahr der Mittelwert
der gepulsten Leerlauf-Spannung).

(7 Einheitenanzeigen

Anzeige SF
leuchtet, wenn eine Sonderfunktion aktiviert ist

Anzeige Hz
leuchtet, wenn der Schweifiparameter Pulsfrequenz ausgewahlt wurde

Anzeige s
leuchtet, wenn die Parameter t,, und tyown sowie folgende Setup-Para-

meter angewahlt wurden:
tAC

%

Anzeige %
leuchtet, wenn die Parameter Igund HCU angew&hlt wurden

Anzeige mm
leuchtet, wenn der Setup-Parameter ELd eingestellt wird

13
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(8)

Einstellrad mit Dreh-/Driick-Funktion
Zum Auswahlen von Elementen, zum Einstellen von Werten und zum
Scrollen in Listen

(9)

Taste Schweifdverfahren
zur Anwahl der Betriebsart

Stabelektroden-Schweifien

CEL-Schweifien

fo @ 116

WIG-Schweifden

Bei ausgewahlter Betriebsart leuchtet die jeweilige LED.

(10)

EasyJob-Tasten
zum Speichern und Abrufen von EasyJobs
Details siehe ab Seite 43.

(11)

Ubersicht Schweiflparameter

Die Ubersicht Schweifiparameter enthilt die wichtigsten Schweilparame-
ter fur den Schweifibetrieb. Die Reihenfolge der Schweiflparameter ist
durch eine Wascheleinen-Struktur vorgegeben. Die Navigation innerhalb
der Ubersicht Schwei3parameter erfolgt durch Drehen des Einstellrades.

Die Ubersicht Schweiflparameter enthilt folgende Schwei3parameter:

Startstrom I
flr das Stabelektroden-Schweifien

Hauptstrom (Schweif3sstrom) I|



Tastensperre

- fUr das Stabelektroden-Schweifien
- flr das WIG-Schweif3en

Dynamik *)
Zur Beeinflussung der Kurzschluss-Dynamik im Moment des Trop-
fenlberganges.

O0-100
Werkseinstellung: 20

Pulsfrequenz
Pulsfrequenz fur das Elektroden- und WIG-Pulsen

(12)

Taste Favorit
zum Speichern und Abrufen von bevorzugten Einstellungen
Details siehe ab Seite 45.

Um versehentliche Einstellungsdnderungen am Bedienpanel zu verhindern, ist ei-
ne Tastensperre anwahlbar. Solange die Tastensperre aktiv ist

sind keine Einstellungen am Bedienpanel mdglich,

sind lediglich Parametereinstellungen abrufbar,

ist das Abrufen jeder belegten Speichertaste moglich, sofern zum Zeitpunkt
des Sperrens eine belegte Speichertaste angewahlt war.

Tastensperre aktivieren:

EasyJob-Taste 1 und Taste Betriebsart gleichzeitig driicken, bis an den Digi-
talanzeigen CLO | SEd angezeigt wird.

[0 R

Die Tastensperre ist aktiviert, das Schweif3gerat ist abgesperrt.

15



Tastensperre deaktivieren:

EasyJob-Taste 1 und Taste Betriebsart gleichzeitig driicken, bis an den Digi-
talanzeigen OP | En angezeigt wird.

Die Tastensperre ist deaktiviert.

Bedienelemente,
Anschliisse und
mechanische
Komponenten

(1) Bedienpanel

(2)  (-) Strombuchse
mit Bajonettverschluss

(3) Anschluss TMC (TIG Multi Connector)
zum Anschluss einer Fernbedienung

Nach dem Anschliefien einer Fernbedienung an das Schweifigerat

- wird ‘rc¢' am Display des Schweifdgerates angezeigt

- kann der Schweifdistrom nur mehr mit der Fernbedienung verstellt
werden

(4) (+) Strombuchse
mit Bajonettverschluss

(5) Zugentlastung fiir Netzkabelanschluss
bei XT-Geraten: Netzkabel zum Anstecken
(siehe ,Netzkabel am Schwei’geradt anschlieBen” auf Seite 20)

(6) Netzschalter

(¢)) Luftfilter

Verwendung der Stromanschliisse beim Stabelektroden-Schweifien (je nach
Elektrodentype):

- (+) Strombuchse fir Elektrodenhalter oder Massekabel

- (-) Strombuchse fiir Elektrodenhalter oder Massekabel

16



Verwendung der Stromanschliisse beim WIG-Schweifien:
- (+) Strombuchse fiir Massekabel
- (-) Strombuchse fiir SchweiRbrenner

17



Vor der Inbetriebnahme

Sicherheit

Aufstellbestim-
mungen

18

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Alle in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und Funktionen dirfen
nur von technisch geschultem Fachpersonal ausgefihrt werden.

» Dieses Dokument vollstdndig lesen und verstehen.

» Samtliche Sicherheitsvorschriften und Benutzerdokumentationen dieses
Gerates und aller Systemkomponenten lesen und verstehen.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch herabfallende oder umstiirzende Gerate.

Schwere Personen- und Sachschaden kénnen die Folge sein.

» Das Gerat auf ebenem, festem Untergrund standsicher aufstellen.

» Nach der Montage samtliche Schraubverbindungen auf festen Sitz
Uberprifen.

Das Gerat ist nach Schutzart IP23 geprift, das bedeutet:
- Schutz gegen Eindringen fester Fremdkérper grofRer @ 12,5 mm (.49 in.)
- Schutz gegen Sprihwasser bis zu einem Winkel von 60° zur Senkrechten

Kiihlluft
Das Gerat muss so aufgestellt werden, dass die Kihlluft ungehindert durch die
Luftschlitze an der Vorder- und Rickseite stromen kann.

Staub
Darauf achten, dass anfallender metallischer Staub nicht vom Lifter in das
Gerat gesaugt wird. Zum Beispiel bei Schleifarbeiten.

Betrieb im Freien
Das Gerat kann gemaf} Schutzart IP23 im Freien aufgestellt und betrieben wer-
den. Unmittelbare Nasseeinwirkung (z.B. durch Regen) vermeiden.



Generatorbe-
trieb

Das Schweifigerat ist generatortauglich.

Far die Dimensionierung der notwendigen Generatorleistung ist die maximale
Scheinleistung Sq,5x des Schweifdgerats erforderlich.
Die maximale Scheinleistung S;nax des Schweifigerats errechnet sich wie folgt:

3-phasige Gerite: S1max = Iimax X U1 X V3
1-phasige Gerate: Siyax = I1max X U1
I1max und U, gemafl Gerate-Leistungsschild oder technische Daten

Die notwendige Generator-Scheinleistung Sggn errechnet sich mit folgender
Faustformel:

SGEN = S1max X 1,35

Wenn nicht mit voller Leistung geschweif3t wird, kann ein kleinerer Generator ver-
wendet werden.

WICHTIG! Die Generator-Scheinleistung Sggn darf nicht kleiner sein, als die ma-
ximale Scheinleistung S;nax des Schweiflgerats!

Beim Betrieb von 1-phasigen Geraten an 3-phasigen Generatoren beachten, dass
die angegebene Generator-Scheinleistung oft nur als Gesamtes Uber alle drei
Phasen des Generators zur Verfigung stehen kann. Gegebenenfalls weitere In-
formationen zur Einzelphasen-Leistung des Generators beim Generatorhersteller
einholen.

Die abgegebene Spannung des Generators darf den Bereich der Netzspan-
nungs-Toleranz keinesfalls unter- oder liberschreiten.
Die Angabe der Netzspannungs-Toleranz erfolgt im Abschnitt ,Technische Da-

19



Netzkabel am Schweifd3gerat anschlief3en

Sicherheit

Vorgeschriebene
Netzkabel

Netzkabel an-
schliefien
(3-phasig)

20

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Alle in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und Funktionen dirfen
nur von technisch geschultem Fachpersonal ausgefihrt werden.

» Dieses Dokument vollstdndig lesen und verstehen.

» Samtliche Sicherheitsvorschriften und Benutzerdokumentationen dieses
Gerates und aller Systemkomponenten lesen und verstehen.

Bei /nc- und /XT-Schweif3geraten ist bei Auslieferung kein Netzkabel angeschlos-
sen.

Vor der Inbetriebnahme muss ein der Anschluss-Spannung entsprechendes
Netzkabel mit einem Mindestquerschnitt gemaf: folgender Tabelle montiert wer-
den.

Schweifdgerat Netzkabel

Ignis 250 nc 4G2,5

Ignis 250 XT/nc

1~ 3x AWGS8 (3G6)

3 ~ 4x AWG12 (4G2,5)
Ignis 250 /600V/nc 4x AWG12 (4G2,5)

Werden Schweiflgerdte ohne montiertes Netzkabel ausgeliefert, muss vor Inbe-
triebnahme ein der Anschluss-Spannung entsprechendes Netzkabel am
Schweifigerat angeschlossen werden.

WICHTIG! Der Schutzleiter sollte ca. 20 - 25 mm (0.8 - 1 in.) ladnger sein als die
Phasenleiter.

1
120 mm
4.7 inch
min. 8 mm
min. 0.3 inch
L1

min.8 mm
min. 0.3 inch

A

140 mm
5.5 inch

A
y
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1,8 Nm

1.32 ft-lb
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M5 x 12 mm M5 x 14 mm
@ Q ® QO
TX 20 TX 25
2,1 Nm 3 Nm
1.54 ft-1b . 2.21 ft-lb
“®
I
\ 4x
@
PH1
0,5 Nm
0.36 ft-1b
\t .
Netzkabel an- Werden Schweifigerdte ohne montiertes Netzkabel ausgeliefert, muss vor Inbe-
schlieflen triebnahme ein der Anschluss-Spannung entsprechendes Netzkabel am
(1-phasig) Schweiftgerat angeschlossen werden.

WICHTIG! Der Schutzleiter sollte ca. 20 - 25 mm (0.8 - 1 in.) lAdnger sein als die
Phasenleiter.

1
120 mm
4.7 inch
min. 8 mm
min. 0.3 inch
L1

v .

S

min.8 mm
min. 0.3 inch

A

140 mm
5.5 inch

A
y
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M5 x 14 mm

1,8 Nm

1.32 ft-lb

23



® 0

TX 25
3 Nm

T [Z2iwib

2
2,1 Nm
1.54 ft-lb

0,5 Nm

0.36 ft-lb
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Gefahren beim Schweifden

Gefahr durch
Fehlbedienung
und Missbrauch

Gefahr durch
Netz- und
Schweifdstrom

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung oder Missbrauch.

Schwere Personenschéaden - auch fur Dritte, Sachschaden sowie beeintrachtig-

te Schweiflergebnisse kdnnen die Folge sein.

» Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und In-
standhaltung des Geréates zu tun haben, missen entsprechend qualifiziert
sein und Kenntnisse vom Schweif3en haben.

Diese Bedienungsanleitung vollstédndig lesen und genau befolgen.

>
» Die Bedienungsanleitung stéandig am Einsatzort des Geréates aufbewahren.
| 2

Allgemein gultige und regionale Regeln zu Unfallverhitung und Umwelt-
schutz beachten.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Schlag.

Schwere Personenschaden und Tod kénnen die Folge sein.

» Spannungsfihrende Teile innerhalb und auflerhalb des Geréates nicht
berlhren.

» Eine gegenlber dem Erd- oder Massepotential ausreichend isolierende,
trockene Unterlage oder Abdeckung verwenden.
Die Unterlage oder Abdeckung muss den gesamten Bereich zwischen
Kérper und Erd- oder Massepotential vollstdndig abdecken.

» Nur unbeschédigte, isolierte und ausreichend dimensionierte Kabel und
Leitungen verwenden.

» Kabel oder Leitungen weder um den Kdrper hoch um Kdrperteile schlin-
gen.

» Schwei’draht, Wolframelektrode oder die Stabelektrode niemals bei ein-
geschaltetem Schweif3gerat berihren.

» Das Werkstuck erden.

» Nicht verwendete Gerate ausschalten.

» Vor Arbeiten am Gerat das Gerat abschalten, Netzstecker ziehen und ein
deutlich lesbares und verstandliches Warnschild gegen Anstecken des
Netzsteckers und Wiedereinschalten anbringen.

» Nach dem Offnen des Gerates sicherstellen, dass alle Komponenten des

Gerates stromlos sind - speziell Bauteile, die elektrische Ladungen spei-
chern.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektromagnetische Felder.

Gesundheitsschaden und Auswirkungen auf die Gesundheit benachbarter Per-

sonen, z.B. Trager von Herzschrittmachern und Horhilfen, kdnnen die Folge

sein.

» Abstande zwischen Schweifikabeln und Kopf/Rumpf des Schweifiers so
grofd wie moglich halten.

» Schweiflskabel und Schlauchpakete nicht Gber der Schulter tragen und
nicht um den Kérper und Koérperteile wickeln.

» Trager von Herzschrittmachern muissen sich von ihrem Arzt beraten las-
sen, bevor sie sich in unmittelbarer Nahe des Gerates und des Schweif3pro-
zesses aufhalten.
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Gefahr durch
elektromagneti-
sche Emissionen

26

/\ VORSICHT!

Gefahr durch vagabundierende Schweif3stréme.

Uberhitzung von Bauteilen, Feuer, Zerstérung von Schutzleitern sowie

Beschadigung des Gerates und anderer elektrischer Einrichtungen kénnen die

Folge sein.

» Fir eine feste Verbindung der Werkstiick-Klemme mit dem Werkstlck sor-
gen.

» Werkstick-Klemme moglichst nahe an der zu schweilenden Stelle befes-
tigen.

» Das Gerat mit ausreichender Isolierung gegentiber elektrisch leitfahiger
Umgebung aufstellen, z. B. Isolierung gegenuber leitfdhigem Boden oder
Isolierung zu leitfahigen Gestellen.

» Bei Verwendung von Stromverteilern, Doppelkopf-Aufnahmen, etc. fir ei-
ne ausreichend isolierende Lagerung des nicht verwendeten Schweif3bren-
ners / Elektrodenhalters sorgen.

Die Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) beschreibt die ungewollte wech-
selseitige Beeinflussung elektrischer/elektronischer Gerate.

Die EMV Geréte-Klassifizierung ist am Leistungsschild des Gerats oder bei den
technischen Daten angefihrt.

Trotz Einhaltung der genormten Emissions-Grenzwerte kdnnen sich elektrische
Gerate in besonderen Fallen im vorgesehenen Anwendungsgebiet gegenseitig be-
einflussen.

Mogliche Einrichtungen, welche durch das Gerat beeinflusst werden kdnnten:
- Sicherheitseinrichtungen

- Netzleitungen, Signal- und Daten-Ubertragungsleitungen

- EDV-und Telekommunikations-Einrichtungen

- Einrichtungen zum Messen und Kalibrieren

- Medizinische Gerate

- etc

/\ VORSICHT!

Gefahr durch elektromagnetische Emissionen.

Betriebsstdorungen und Fehlfunktionen sowie daraus resultierende Schaden
kdnnen die Folge sein.

Geeignete Netzfilter verwenden.

Schweiflleitungen so kurz wie moglich halten, eng zusammen verlaufen
lassen und weit entfernt von anderen Leitungen verlegen.
Potentialausgleich durchflhren

Das Werkstuck erden, z.B. Uber geeignete Kondensatoren.

Die gesamte Schweiflanlage abschirmen.

Andere Einrichtungen in der Umgebung abschirmen.

VVvVvYyVvY VY



Gefahr durch
Funkenflug

Gefahr durch
Lichtbogen-
Strahlung

Gefahr durch
Larm

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Funkenflug.
Bréande und Explosionen kdnnen die Folge sein.
» Niemals in der Ndhe brennbarer Materialien schweifien.

» Brennbare Materialien mindestens 11 Meter (36 ft. 1.07 in.) vom Lichtbo-
gen entfernen oder mit einer gepriften Abdeckung zudecken.

» Geeigneten, gepriften Feuerldscher bereithalten.

| 2

Entsprechende Mafinahmen ergreifen, dass Funken und heif3e Metallteile

nicht durch kleine Ritzen und Offnungen in umliegende Bereiche gelan-

gen.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Bereichen, an geschlossenen Tanks,

Fassern oder Rohren nur schweifien, wenn diese gemaf: den entsprechen-

den nationalen und internationalen Normen vorbereitet sind.

» Nicht an Behaltern schweiflen, in denen Gase, Treibstoffe, Mineraldle und
dgl. gelagert sind oder waren.

» Entzindliche Dampfe vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten
(z.B. Lésungsmittel-Dampfe).

v

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Funkenflug und umherfliegende heif3e Metallteile.

Verletzungen und Personenschaden kénnen die Folge sein.

» Beim Umgang mit dem Gerat geeignete Schutzkleidung verwenden.
Die Schutzkleidung muss schwer entflammbar, isolierend und trocken, den
ganzen Korper bedeckend und unbeschéadigt sein, die Hose muss stulpen-
los sein.

» Festes, auch bei Nasse isolierendes Schuhwerk tragen.

» Geeignete, elektrisch isolierende und vor Hitze schitzende Handschuhe
tragen.

» Schutzhelm tragen.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch augen- und hautschadigende Lichtbogen-Strahlung, UV-Strah-

len, Hitze und Funkenflug

Verletzungen und Personenschaden kdnnen die Folge sein.

» Schutzschild mit vorschriftsgeméafiem Filtereinsatz verwenden.

» Hinter dem Schutzschild eine vorschriftsgemafie Schutzbrille mit Seiten-
schutz tragen.

/\ VORSICHT!

Gefahr durch erh6hte Lirmbelastung.
Gehdrschaden kdnnen die Folge sein.
» Beim Schweifen Gehodrschutz verwenden.

Das Geréat erzeugt einen maximalen Schallleistungspegel <80dB(A) (ref. 1pW) bei
Leerlauf sowie in der Kiihlungsphase nach Betrieb entsprechend dem maximal
zulassigem Arbeitspunkt bei Normlast gemafd EN 60974-1.
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Gefahr durch
Schweif3betrieb

Gefahr durch
schadliche Gase
und Dampfe

Gefahr durch
fehlende Sicher-
heitsvorrichtun-
gen

28

Ein arbeitsplatzbezogener Emissionswert kann beim Schweifien nicht angegeben
werden, da dieser verfahrens- und umgebungsbedingt ist. Er ist abhangig von den
verschiedensten Parametern wie beispielsweise Schweifdverfahren, der angewahl-
ten Stromart, dem Leistungsbereich, der Art des Schweif3gutes, dem Resonanz-
verhalten des Werkstlckes, der Arbeitsplatzumgebung und weitere.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Schweif3betrieb (Blendgefahr, Funkenflug, gesundheitsschadli-

cher Schweifirauch, Larm, ...)

Personenschaden kdnnen die Folge sein.

» Unbeteiligte Personen wahrend des Betriebes von den Geraten und dem
Schweif3prozess fernhalten.

» Personen in der Nahe Uber alle Gefahren des Schweifibetriebs unterrich-
ten.

» Geeignete Schutzmittel zur Verflgung stellen.

| 2

Geeignete Schutzwande und -Vorhange aufbauen.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch gesundheitsschadliche Gase und Dampfe.

Beim Schweifien entstehender Rauch enthalt Substanzen, welche gemaf Mo-
nograph 118 der International Agency for Research on Cancer Krebs ausldsen.
Punktuelle Absaugung und Raumabsaugung verwenden.

Falls moéglich, Schweifbrenner mit integrierter Absaugvorrichtung verwen-
den.

Gesicht von entstehendem Schweifdirauch und Gasen fernhalten.
Entstehenden Rauch sowie schadliche Gase nicht einatmen.

Fir ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen.

Eine Durchliftungsrate von mindestens 20 m3/h (11.77 cfm) muss zu jeder
Zeit gegeben sein.

Bei nicht ausreichender Belliftung einen Schweifthelm mit Luftzufuhr ver-
wenden.

vVvVvy VY
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/\  WARNUNG!

Gefahr durch fehlende, defekte oder umgangene Sicherheitsvorrichtungen.

Schwere Personenschéden - auch fur Dritte, Sachschaden sowie beeintrachtig-

te Schweiflergebnisse kénnen die Folge sein.

» Das Gerat nur betreiben, wenn alle Sicherheitsvorrichtungen voll funkti-
onstlchtig sind.

» Nicht voll funktionstiichtige Sicherheitsvorrichtungen vor dem Einschalten
des Gerates durch eine qualifizierte Fachkraft instandsetzen lassen.

» Sicherheitsvorrichtungen niemals umgehen oder aufler Betrieb setzen.

>

Vor Einschalten des Gerates sicherstellen, dass niemand gefahrdet werden
kann.



Gefahr durch
fehlende Abde-
ckungen

Gefahr durch
Schutzgas-Fla-
schen und
Schutzgas-Ver-
sorgung

/\  VORSICHT!

Gefahr durch fehlende oder ge6ffnete Abdeckungen.

Personenschaden kdnnen die Folge sein.

» Vor Betrieb sicherstellen, dass alle Abdeckungen und Seitenteile vorhan-
den und ordnungsgemafd montiert sind.

» Wahrend des Betriebes sicherstellen, dass alle Abdeckungen und Seiten-
teile geschlossen sind.

» Abdeckungen und Seitenteile nur fir die Dauer von Bestlickungs- und
Wartungstéatigkeiten 6ffnen.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch unter Druck stehende Schutzgas-Flaschen.

Schwere Personen- und Sachschéaden infolge von Explosionen kénnen die Fol-
ge sein.

» Unter Druck stehende Schutzgas-Flaschen vor grof3er Hitze, mechani-
schen Schléagen, Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtb&égen
schitzen.

An unter Druck stehenden Schutzgas-Flaschen nicht schweifden.

Schutzgas-Flaschen von Schweif3- oder anderen Stromkreisen fernhalten.
Schweif’brenner nicht auf eine Schutzgas-Flasche hiangen.

Bei nicht angeschlossener Schutzgas-Flasche die Schutzkappe am Ventil
der Schutzgas-Flasche belassen.

Schutzgas-Flaschen senkrecht montieren und gemaf? Anleitung gegen
Umfallen sichern.

Herstellerangaben sowie nationale und internationale Bestimmungen fir
Schutzgas-Flaschen und Zubehorteile beachten und befolgen.

Vor jedem Krantransport eines Schweif3systems mit Fahrwagen die
Schutzgas-Flasche entfernen.

Sicherheits- und Wartungshinweise der Schutzgas-Flasche oder einer zen-
tralen Gasversorgung beachten.

vV V. vV VvV VVvVYyYYy

/\  WARNUNG!

Gefahr durch unbemerkten Austritt von Schutzgas.

Schutzgas ist farb- und geruchlos und kann bei Austritt den Sauerstoff in der
Umgebungsluft verdrangen.

Schwere Personenschaden und Tod durch Ersticken kdnne die Folge sein.

» Fur ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen.

Eine Durchliftungsrate von mindestens 20 m® / Stunde muss zu jeder Zeit
gegeben sein.

Das Ventil der Schutzgas-Flasche oder einer zentralen Gasversorgung
schlielen, wenn nicht geschweifdt wird.

Das Gesicht vom Auslass wegdrehen, wenn ein Ventil einer Schutzgas-Fla-
sche gedffnet wird.

Schutzgas-Flasche oder die zentrale Gasversorgung vor jeder Inbetrieb-
nahme auf unkontrollierten Gasaustritt Uberprifen.

Bei Verwendung eines Adapters das gerateseitige Gewinde des Schutzgas-
Anschlusses vor der Montage mittels geeignetem Teflon-Band abdichten.

vV v v Y
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Gefahr durch
heif3e Teile und
Schlacke

30

/\ VORSICHT!

Gefahr durch verunreinigtes Schutzgas.
Sachschéaden und beeintrachtige Schweiflergebisse kdnnen die Folge sein.
» Die Qualitdt des Schutzgases muss folgende Vorgaben erfillen:
Feststoff-Partikelgrofie < 40 pm
Druck-Taupunkt < -20 °C
max. Olgehalt < 25 mg/m?

/\ VORSICHT!

Gefahr durch heifle Komponenten, Teile und Flissigkeiten.
Verbrennungen und Personenschiden kénnen die Folge sein.
» Werkstick wahrend und nach dem Schweifien nicht berihren.

» Heifle Komponenten, heif3e Teile und heif3e Flissigkeiten vor dem Berihren
abkuhlen lassen (z.B. Schweiftbrenner).

» Ein vorhandenes Kuhlgerat vor dem Abstecken von Kihlmittel-Schlduchen
abschalten.

/\ VORSICHT!

Gefahr durch von abkiihlenden Werkstiicken abspringende Schlacke.

Verbrennungen und Personenschiden kénnen die Folge sein.

» Auch bei Nacharbeiten von Werkstlcken Schutzausristung tragen und fur
ausreichenden Schutz anderer Personen sorgen.



Stabelektroden-Schweifden

Vorbereitung 1 2
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/\ VORSICHT!

Gefahr von Personen- und Sachschaden durch elektrischen Schlag.

Sobald das Schweif3gerat eingeschaltet ist, ist die Stabelektrode im Elektro-

denhalter spannungsfihrend.

» Darauf achten, dass die Stabelektrode keine Personen oder elektrisch lei-
tenden oder geerdeten Teile berlihrt (z.B. Geh&use, etc.)
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Stabelektroden- E Mit der Taste Schweifdverfahren das gewilinschte Schweif3verfahren fir das
Schweifien Stabelektroden-Schweiflen auswéhlen.

I?D ® STICK

?U ® CEL

WICHTIG! Wird die Betriebsart Stabelektroden-Schweiflen angewahlt, steht
die Schweiflspannung erst nach einer Verzégerung von 3 Sekunden zur
Verflgung.

Einstellrad drehen, um die Schweifparameter auszuwahlen:
Startstrom Ig, Schweifistrom I;, Dynamik*, Pulsfrequenz*

* Dynamik und Pulsfrequenz je nach Anwendung

®)

E' Einstellrad driicken, um den Schweif3parameter zu verédndern.

=

Einstellrad drehen, um den Wert einzustellen.

®)

E' Einstellrad driicken, um zurlck in die Liste der Parameter zu kommen.

=
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Startstrom I
einstellen

E' Fir ein optimales Schweifergebnis die Dynamik anpassen.

O ... weicher und spritzerarmer Lichtbogen
100 ... harter und stabiler Lichtbogen

Der Schweifdstrom wird zu Beginn des Schweifdvorganges je nach Einstellung re-
duziert oder erhoht.

Die Verdnderung wird in Prozent vom eingestellten Schweif3strom angegeben.
Is > 100 % ... Hotstart

I <100 % ... Softstart

Einstellbereich: 1 - 200 %

Die Dauer des Startstromes kann im Setup-Menl Uber den Parameter Start-
strom-Dauer (Hti) verandert werden.

Startstrom I; einstellen:

E Einstellrad drehen, um den Parameter Startstrom Ig auszuwéahlen.

®)

|E| Einstellrad dricken, um den Parameter Startstrom I zu verandern.

=

E Einstellrad drehen, um den Parameter Startstrom I4 einzustellen.

®)

Einstellrad driicken, um zuriick in die Liste der Parameter zu kommen.

Beispiele (eingestellter Schweif3strom = 100 A)

|@

100 % =100 A Startstrom = Funktion deaktiviert

80 % = 80 A Startstrom = Softstart

135 % =135 A Startstrom = Hotstart

200 % =200 A Startstrom = Hotstart
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Elektroden-Pul-
sen

34

Eigenschaften Softstart:
- Verringerung der Porenbildung bei
bestimmten Elektrodentypen

Eigenschaften Hotstart:

- Verbesserung der Zindeigenschaf-
ten, auch bei Elektroden mit
schlechten Ziindeigenschaften

- Besseres Aufschmelzen des
Grundwerkstoffes in der Startpha-
se, dadurch weniger Kaltstellen

- Weitgehende Vermeidung von
Schlacken-Einschlissen

0,5s 1s 15s

Beispiel fir Hotstart

Ist Stabelektroden-Schweif}en mit pulsierendem Schweif3strom. Es wird beim
Schweif’en von Stahlrohren in Zwangslage oder beim Schweifien diinner Bleche
verwendet.

Bei diesen Anwendungen ist der zu Beginn der Schweif3ung eingestellte

Schweifdstrom nicht immer fir den gesamten Schweifdvorgang von Vorteil:

- bei zu geringer Stromstarke wird der Grund-Werkstoff nicht gentiigend auf-
geschmolzen,

- bei Uberhitzung besteht die Gefahr, dass das fliissige Schmelzbad abtropft.

Wirkungsweise:

- Ein niedriger Grundstrom I-G steigt nach steilem Anstieg auf den deutlich
héheren Pulsstrom I-P und fallt nach der Zeit Duty cycle dcY wieder auf den
Grundstrom I-G ab. Der Pulsstrom I-P entspricht dem am Schweifigerat ein-
gestellten Schweif3strom.

- Dabei ergibt sich ein Mittelwertstrom, der niedriger als der eingestellte Puls-
strom I-P ist.

- Beim Elektroden-Pulsen werden kleine Abschnitte der Schweifistelle schnell
aufgeschmolzen, welche auch schnell wieder erstarren.

Das Schweif3gerat regelt die Parameter Duty cycle dcY und Grundstrom I-G ent-
sprechend des eingestellten Schweifistromes und der eingestellten Pulsfre-

quenz.

Die Pulsfrequenz wird am Bedienpanel
bei den Schweifiparametern einge-
stellt.

Einstellbereich: 0,2 - 990 Hz



Verlauf des Schweif3stromes

o\ 1/F-P
decY

SoftStart / HotStart

-y

F-P = Pulsfrequenz, I-P = Pulsstrom, I-G = Grundstrom, dcY = Duty cycle

Einstellbare Parameter:

- Pulsfrequenz (1/F-P = Zeitabstand zweier Impulse)

- Pulsstrom (entspricht dem eingestellten Schwei3strom)
- Startstrom (Softstart / Hotstart)

Vom Schweif3gerat vorgegebene Parameter:
- Grundstrom I-G
- Duty cycle

Elektroden-Pulsen einstellen:

E Schweifdverfahren STICK oder CEL einstellen
E' Einstellrad drehen und die Pulsfrequenz auswahlen

AN

E Einstellrad driicken, um die Pulsfrequenz einzustellen

Die Pulsfrequenz wird an der rechten Digitalanzeige angezeigt, die Einheiten-

anzeige HZ leuchtet.

Einstellrad drehen und den Wert flur die Pulsfrequenz einstellen

A

E Einstellrad driicken, um die eingestellte Pulsfrequenz zu Gbernehmen




WIG-Schweifden

Allgemeines

Bei angewdhltem Verfahren WIG-Schweif3en, keine reine Wolfram-Elektrode
(Kennfarbe: Griin) verwenden.

Gasflasche an- A WARNUNG!

schliefien
Gefahr durch umfallende Gasflaschen.
Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.
» Gasflaschen auf ebenem und festem Untergrund standsicher aufstellen.
Gasflaschen gegen Umfallen sichern.
» Die Sicherheitsvorschriften des Gasflaschen-Herstellers beachten.
1 max. 5 bar
(72 psi)
Vorbereitung 1
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/\ VORSICHT!

Gefahr durch elektrischen Schlag. Sobald das Schweif3gerat eingeschaltet ist,

ist die Elektrode im Schweif3brenner spannungsfiihrend.

Personen- und Sachschaden kénnen die Folge sein.

» Sicherstellen, dass die Elektrode keine Personen oder elektrisch leitenden
oder geerdeten Teile berthrt (beispielsweise Gehause, ...).

&~
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Gasdruck am
Schweifibrenner
einstellen

WIG-Schweiflen

38

E Gas-Absperrventil 6ffnen
- Schutzgas stromt

Am Druckregler die gewlinschte
Gasmenge einstellen

E Gas-Absperrventil schliefien

WIG Gasschieber-Schweilbrenner

E' Mit der Taste Schweifdverfahren WIG-Schweifen auswahlen.

E' Einstellrad drehen, um den Schweifistrom einzustellen.

®)

E' Einstellrad driicken, um zurlck in die Liste der Parameter zu kommen.

=

4| Gasdise an der Ziindstelle aufsetzen, sodass zwischen Wolframelektrode
und Werksttlick ca. 2 bis 3 mm (5/64 bis 1/8 in.) Abstand besteht.

4] 6] 7]

E' Gas-Absperrventil 6ffnen.

Schweif’brenner langsam aufrichten, bis die Wolframelektrode das
Werkstick berihrt.

Bei Zindung des Lichtbogens den Schweifibrenner anheben und in Normalla-
ge schwenken.

Schweiftung durchfihren.



TIG Comfort
Stop

Far die Aktivierung und Einstellung der Funktion TIG Comfort Stop siehe Be-
schreibung Parameter flr das WIG-Schweif3en ab Seite 48.

Funktionsweise und Anwendung des TIG Comfort Stop:
1 2 3 4]+|5]

E Schweif’en

E' Wahrend des Schweiflens, Schweiflbrenner anheben
- Lichtbogen wird deutlich verlangert

E' Schweiflbrenner absenken
- Lichtbogen wird deutlich verkirzt
- Funktion TIG Comfort Stop wird ausgeldst

Hbéhe des Schweif3brenners beibehalten
- Schwei3strom wird rampenférmig abgesenkt (DownSlope) bis der Licht-
bogen erlischt

E' Gasnachstrom-Zeit abwarten und Schweif3brenner vom Werkstlick abheben

[1] [2] (3] Eﬁl@
I
} |

Max. A 7!‘----------------\
\
\
\
\
\
\
\\
70 A \
\
\
\
\
\
\
\}
el tdown t

(1) ()

Verlauf Schweistrom und Gasstrémung bei aktivierter Funktion TIG Comfort Stop

(1) Gasvorstromung
(2) Gasnachstrémung
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DownSlope:
Die DownSlope-Zeit tyown betragt 0,5 Sekunden und kann nicht verstellt werden.

Gasnachstromung:
Die Gasnachstréomung ist manuell durchzufihren.

WIG-Pulsen Ist WIG-Schweiflen mit pulsierendem Schweifdstrom. Es wird beim Schweif3en
von Stahlrohren in Zwangslage oder beim Schweifien diinner Bleche verwendet.

Bei diesen Anwendungen ist der zu Beginn der Schweif3ung eingestellte

Schweifdstrom nicht immer fir den gesamten Schweifivorgang von Vorteil:

- bei zu geringer Stromstarke wird der Grund-Werkstoff nicht gentiigend auf-
geschmolzen,

- bei Uberhitzung besteht die Gefahr, dass das fliissige Schmelzbad abtropft.

Wirkungsweise:

- Ein niedriger Grundstrom I-G steigt nach steilem Anstieg auf den deutlich
héheren Pulsstrom I-P und fallt nach der Zeit Duty cycle dcY wieder auf den
Grundstrom I-G ab. Der Pulsstrom I-P entspricht dem am Schweifigerat ein-
gestellten Schweif3strom.

- Dabei ergibt sich ein Mittelwertstrom, der niedriger als der eingestellte Puls-
strom I-P ist.

- Beim WIG-Pulsen werden kleine Abschnitte der Schweif3stelle schnell aufge-
schmolzen, welche auch schnell wieder erstarren.

Das Schweifdgerat regelt die Parameter Duty cycle dcY und Grundstrom I-G ent-
sprechend des eingestellten Schweifistromes und der eingestellten Pulsfre-

quenz.

Die Pulsfrequenz wird am Bedienpanel
bei den Schweif}parametern einge-
stellt.

Einstellbereich: 0,2 - 990 Hz

Verlauf des Schweif3stromes

1/F-P
A deY

up down

Einstellbare Parameter:

- Pulsfrequenz (1/F-P = Zeitabstand zweier Impulse)

- Pulsstrom (entspricht dem eingestellten Schweif3strom)
- Startstrom Ig
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Heftfunktion

Vom Schweifdgerit vorgegebene Parameter:
- typ = UpSlope

- tgown = DownSlope

- dcY = Duty cycle

- I-G = Grundstrom

- I-E = Endstrom

WIG-Pulsen einstellen:

E' Schweiflverfahren TIG einstellen
|E| Einstellrad drehen und die Pulsfrequenz auswahlen.

2N

@

E' Einstellrad driicken, um die Pulsfrequenz einzustellen

Die Pulsfrequenz wird an der rechten Digitalanzeige angezeigt, die Einheite
anzeige Hz leuchtet.

Einstellrad drehen und den Wert flr die Pulsfrequenz einstellen

2N

@

E' Einstellrad dricken, um die eingestellte Pulsfrequenz zu Ubernehmen.

Fur die Aktivierung und Einstellung der Heftfunktion siehe Beschreibung Para-

meter fir das Stabelektroden-Schweif3en ab Seite 47.

- Sobald fir den Setup-Parameter tAC (Heften) eine Zeitdauer eingestellt
wird, sind alle Betriebsarten mit der Heftfunktion belegt

- Der grundsatzliche Ablauf der Betriebsarten bleibt unverdndert

- Wahrend der eingestellten Zeitdauer wird mit einem Pulsstrom geschweif3t
der das Ineinanderflief3en des Schmelzbades beim Heften zweier Bauteile
optimiert.

n-
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Verlauf des Schweif3stromes

Al tAC
s E— |
1/F-P
dcY
|
I-P 1 I-E
-G l
| EEE— B BE——

t t, t
up own

Einstellbare Parameter:
- tAC = Dauer des Pulsstromes fir den Heftvorgang
- I, = Hauptstrom

Vom Schweifigerat vorgegebene Parameter:
- typ =UpSlope

- t4own = DownSlope

- I-P =Pulsstrom

- dcY = Duty cycle

- F-P = Pulsfrequenz

- I-G = Grundstrom

Das Schweifigerat regelt die Parameter Pulsfrequenz F-P, Pulsstrom I-P, Duty
cycle dcY und Grundstrom I-G entsprechend des eingestellten Hauptstromes I;.

Der Pulsstrom beginnt
- nach Ablauf der Startstrom-Phase Ig
- mitder UpSlope Phase t,

Nach Ablauf der tAC-Zeit wird mit konstantem Schweifistrom weiter geschweifit,
gegebenenfalls eingestellte Puls-Parameter stehen zur Verfiigung.




EasyJob Betrieb

Allgemeines

EasyJobs spei-
chern

EasyJobs abru-
fen

Die EasyJob-Tasten erlauben das Speichern von bis zu 5 EasyJob-Arbeitspunk-
ten. Jeder Arbeitspunkt entspricht den dafir getroffenen Einstellungen am Be-
dienpanel.

EasyJobs kénnen fir jedes Schweifdverfahren abgespeichert werden.

WICHTIG! Es werden keine Setup-Parameter mitgespeichert.

Eine der EasyJob-Tasten gedrickt halten, bis an der linken Digitalanzeige Pro

angezeigt wird.
— =]
(]

z.B.:
Nach kurzer Zeit wechselt die linke Anzeige auf den urspringlichen Wert.

H

|z| EasyJob-Taste loslassen

Der EasyJob ist gespeichert und aktiv, die LED an der EasyJob-Taste leuchtet.

E' Die entsprechende Speichertaste kurz driicken
z.B.:

An den Digitalanzeigen werden die gespeicherten Einstellungen angezeigt.
Der EasyJob ist aktiv, die LED an der EasyJob-Taste leuchtet.
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EasyJobs
léschen
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Die entsprechende EasyJob-Taste gedrickt halten, bis an der linken Digital-
anzeige zuerst Pro und dann CLr angezeigt wird
z.B.:

— (=]
Ll = (4

Nach kurzer Zeit wechselt die linke Anzeige auf den urspringlichen Wert.

EasyJob-Taste weiter gedrlckt halten, bis an beiden Digitalanzeigen --- ange-
zeigt wird.

E EasyJob-Taste loslassen



Favoriten-Funktion

Die Favoriten-
Funktion

Mit der Favoriten-Funktion kénnen Setup-Parameter direkt am Bedienpanel ab-
gespeichert und abgerufen werden.

Im Setup-Meni den gewiinschten Parameter auswahlen
Details zum Setup-Menu ab Seite 46.

Die Taste Favorit fiir ca. 3 Sekunden driicken und halten, bis an der linken Di-
gitalanzeige PrG angezeigt wird.
z.B.:

E' Taste Favorit loslassen

Der Setup-Parameter ist gespeichert und kann direkt am Bedienpanel durch kur-
zes Dricken der Taste Favorit abgerufen werden.

WICHTIG! Wird ein Setup-Parameter durch Driicken der Taste Favorit abgeru-
fen, kann dessen Wert sofort durch Drehen des Einstellrades verandert werden.

Abschlieflend das Einstellrad driicken, um die Wertanderung zu Gbernehmen.

Ein unter der Taste Favorit abgespeicherter Parameter kann nicht geldscht, son-
der nur durch einen anderen Parameter Uberschrieben werden.
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Setup-Menu Schweifdverfahren

In das Setup- Mit der Taste Schweif3verfahren das gewlinschte Schweifiverfahren fir das
Menii einsteigen Stabelektroden-Schweif’en auswéahlen.

?U ® STICK

= @ CEL

® TIG

E' Taste Schweifdverfahren und Taste Favorit gleichzeitig driicken.

|

BB

Parameter E' Einstellrad drehen um den gewlnschten Parameter auszuwéhlen
dndern

®)

E' Einstellrad dricken um den eingestellten Wert des Parameters anzuzeigen

=

E' Einstellrad drehen um den Wert zu verédndern

®)

Der eingestellte Wert ist sofort aktiv.

Ausnahme:
Beim Rlcksetzen auf Werkseinstellung das Einstellrad nach dem Verandern
des Wertes dricken, um die Anderung zu aktivieren.

Einstellrad driicken um zurick in die Liste der Parameter zu kommen
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Das Setup-Menii
verlassen

Parameter fiir
das Stabelektro-
den-Schweifien

E Taste Schweifiverfahren dricken, um das Setup-Menl wieder zu verlassen.

Startstrom-Dauer
fUr die Funktion SoftStart / HotStart

0,1-20s
Werkseinstellung: 0,5 s

Anti-Stick
Bei aktivierter Funktion Anti-Stick wird im Falle eines Kurzschlusses (Festkleben
der Elektrode) der Lichtbogen nach 1,5 Sekunden abgeschaltet

On/ OFF
Werkseinstellung: ON (aktiviert)

Startrampe
Zum Aktivieren / Deaktivieren der Startrampe

On/ OFF
Werkseinstellung: ON (aktiviert)

Abriss-Spannung
zur Einstellung eines Spannungswertes, bei dem der Schweif3vorgang durch ein-
geringflgiges Anheben der Stabelektrode beendet werden kann.

25-90V
Werkseinstellung: 45 V

Die Lichtbogen-Lénge hangt von der Schweiflspannung ab. Um den Schweifdvor-
gang zu beenden ist Ublicherweise ein deutliches Anheben der Stabelektrode er-
forderlich.

Der Parameter Abriss-Spannung erlaubt das Begrenzen der Schweifispannung
auf einen Wert, der ein Beenden des Schweifivorganges bereits bei nur ge-
ringfugigem Anheben der Stabelektrode erlaubt.

WICHTIG! Kommt es wahrend des Schweiflens haufig zu einem unbeabsichtig-

ten Beenden des Schweifivorganges, die Abriss-Spannung auf einen hdheren
Wert einstellen.

Werkseinstellungen
Schweif3gerat auf seine Werkseinstellungen zuriicksetzen
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Parameter fiir
das WIG-
Schweifien

48

no/yES/ALL

no Rucksetzen abbrechen
YES  Parameter fur das eingestellte Schweifdverfahren auf Werkseinstellung
zurlcksetzen

ALL Parameter fur alle Schweifiverfahren auf Werkseinstellung zuriicksetzen

Auswahl durch Driicken des Einstellrades bestatigen

Setup-Menii Ebene 2
Zum Einstellen allgemeiner Parameter

Details siehe Abschnitt Setup-Menu Ebene 2 ab Seite 50

Comfort Stop Empfindlichkeit

OFF /0,6 -35V
Werkseinstellung: 1,5 V
Werkseinstellung: 35 V (fUr 2-Takt, 4-Takt und Fuf3-Fernbedienungs-Betrieb)

Details sieche Abschnitt TIG Comfort Stop ab Seite 39

Abriss-Spannung
zur Einstellung eines Spannungswertes, bei dem der Schweif3vorgang durch ein
geringfugiges Anheben des WIG-Schweifbrenners beendet werden kann.

10,0 - 45,0 V
Werkseinstellung: 35 V (fUr 2-Takt, 4-Takt und Fuf3-Fernbedienungs-Betrieb)
Werkseinstellung: 25 V (flr den Trigger = oFF Betrieb)

Heften
Heftfunktion - Zeitdauer des gepulsten Schweif3stromes zu Beginn des Heftvor-
ganges

off /0,1-9,9s/o0n
Werkseinstellung: off

on
der gepulste Schweifdstrom bleibt bis zum Ende des Heftvorganges bestehen

0,1-99s

Die eingestellte Zeit beginnt mit der Up-Slope Phase. Nach Ablauf der eingestell-
ten Zeit wird mit konstantem Schweifdstrom weitergeschweifdt, die ggf. eingestell-
ten Puls-Parameter stehen zur Verfligung.

off
Heftfunktion abgeschaltet



Am Bedienpanel leuchtet die Sonderanzeige SF, solange ein Wert eingestellt
wurde.

Werkseinstellungen
Schweif3gerat auf seine Werkseinstellungen zurticksetzen

no/yES/ALL

no Rucksetzen abbrechen
yES  Parameter fur das eingestellte Schweifdverfahren auf Werkseinstellung
zurucksetzen

ALL Parameter fur alle Schweifdverfahren auf Werkseinstellung zurlicksetzen

Auswahl durch Dricken des Einstellrades bestatigen

Setup-Menii Ebene 2
Zum Einstellen allgemeiner Parameter

Details siehe Abschnitt Parameter Setup-Menu Ebene 2 ab Seite 50
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Setup-Meniu Ebene 2

Parameter Set-
up-Menii Ebene
2

50

Schweif3dauer
Zum Anzeigen der Schweif3dauer
(zeigt nur die Zeit, wahrend der geschweif3t wurde)

hh:mm:ss

Die vollstéandige Schweifldauer ist auf mehrere Displayanzeigen aufgeteilt und
durch Drehen des Einstellrades abrufbar

Betriebsdauer
Zum Anzeigen der Betriebsdauer
(beginnt zu zdhlen, sobald das Gerat eingeschaltet wird)

hh:mm:ss

Die vollstéandige Betriebsdauer ist auf mehrere Displayanzeigen aufgeteilt und
durch Drehen des Einstellrades abrufbar.

Sicherung
Zum Anzeigen / Einstellen der verwendeten Sicherung bei XT-Geréaten

bei230 V: 10, 13, 16 A / off
Werkseinstellung: off

Wird eine Sicherung am Schweifdgerat eingestellt, begrenzt das Schweifdgerat
den vom Netz bezogenen Strom - dadurch wird ein sofortiges Auslésen des Lei-
tungsschutzschalters verhindert.

Software-Version

Die vollstandige Versionsnummer der aktuellen Firmware ist auf mehrere Dis-
playanzeigen aufgeteilt und durch Drehen des Einstellrades abrufbar.

Automatische Abschaltung

OFF /5 - 60 Min
Werkseinstellung: OFF

Wenn das Gerat fur die eingestellte Dauer nicht verwendet oder bedient wird,
wechselt es selbststdndig in den Standby-Modus.

Durch Driicken einer Taste am Bedienpanel wird der Standby-Modus beendet -
das Gerat ist wieder schweif3bereit.



Fehlerbehebung

Sicherheit

Servicemeldun-
gen

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Alle in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und Funktionen dirfen
nur von technisch geschultem Fachpersonal ausgefihrt werden.

» Dieses Dokument vollstdndig lesen und verstehen.

» Samtliche Sicherheitsvorschriften und Benutzerdokumentationen dieses
Gerates und aller Systemkomponenten lesen und verstehen.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Strom.

Schwere Personen- und Sachschéden kdnnen die Folge sein.

» Vor Wartungs- oder Service-Arbeiten alle beteiligten Gerate und Kompo-
nenten ausschalten und vom Stromnetz trennen.

» Alle beteiligten Geradte und Komponenten gegen Wiedereinschalten si-
chern.

» Nach dem Offnen des Gerites mit Hilfe eines geeigneten Messgerates si-
cherstellen, dass elektrisch geladene Bauteile (beispielsweise Kondensato-
ren) entladen sind.

/\ VORSICHT!

Gefahr durch unzureichende Schutzleiter-Verbindungen.

Personen- und Sachschédden kénnen die Folge sein.

» Die Gehduse-Schrauben stellen eine geeignete Schutzleiter-Verbindung
flr die Erdung des Gehéduses dar.

» Die Gehduse-Schrauben dirfen keinesfalls durch andere Schrauben ohne
zuverlassige Schutzleiter-Verbindung ersetzt werden.

Wird im Display Err und eine 2-stellige Fehlernummer angezeigt und die Anzeige
Storung leuchtet, handelt es sich um einen internen Servicecode des
Schweifdgerates, z. B.:

Err | 002

Notieren Sie alle angezeigten Fehlernummern sowie Seriennummer und Konfigu-
ration des Schweifigerates und verstandigen Sie den Servicedienst mit einer de-
taillierten Fehlerbeschreibung.

Err | 001 -003, Err | 011, Err | 015, Err | 021, Err | 033 - 035, Err | 037 - 040,
Err| 042 -044, Err | 046 - 052

Ursache: Fehler Leistungsteil
Behebung: Servicedienst verstandigen
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Err | 004

Ursache: Leerlaufspannung wird nicht erreicht:
Elektrode liegt auf Werkstick auf / Hardware-Defekt

Behebung: Elektroden-Halter vom Werkstlck entfernen. Wird der Servicecode
danach weiterhin angezeigt, Servicedienst verstandigen

Err | 005, Err | 006, Err | 012
Ursache: Systemstart fehlgeschlagen

Behebung: Gerat aus- und einschalten. Bei mehrmaligem Auftreten, Service-
dienst verstandigen

Err | 010
Ursache: Uberspannung an der Strombuchse (> 113 Vpc)

Behebung: Servicedienst verstiandigen

Err| 16
Ursache: Speicherfehler
Behebung: Einstellrad dricken, um die Servicemeldung zu quittieren

ODER: Gerat aus- und einschalten. Bei mehrmaligem Auftreten, Service-
dienst verstandigen

Err| 17, Err| 18
Ursache: Speicherfehler / fehlerhaftes Firmware-Update

Behebung: Firmware-Update durchflihren. Bei mehrmaligem Auftreten, Service-
dienst verstandigen

Err | 019
Ursache: Uber- oder Untertemperatur

Behebung: Gerat bei zulassigen Umgebungstemperaturen betreiben. Fir ndhere
Infos zu den Umgebungsbedingungen siehe ,Umgebungsbedingun-
gen” im Abschnitt ,Sicherheitsvorschriften

Err | 020
Ursache: nicht bestimmungsgemafie Verwendung des Geréats
Behebung: Gerat nur bestimmungsgemaf verwenden

Err | 022
Ursache: Eingestellter Schweifdstrom zu hoch

Behebung: Sicherstellen, dass das Schweif3gerat mit der richtigen Netzspannung
betrieben wird; sicherstellen, dass die richtige Sicherung eingestellt
ist; niedrigeren Schweifdstrom einstellen

Err | 037
Ursache: Netzspannung zu hoch

Behebung: Sofort Netzstecker ziehen; Sicherstellen, dass das Schweif3gerat mit
der richtigen Netzspannung betrieben wird

Err | 036, Err | 041, Err | 045
Ursache: Netzspannung auflerhalb Toleranz oder Netz zu wenig belastbar

Behebung: Sicherstellen, dass das Schweif3gerat mit der richtigen Netzspannung
betrieben wird; sicherstellen, dass die richtige Sicherung eingestellt
ist;



Keine Funktion

Err | 065 - 075
Ursache: Kommunikationsfehler mit dem Display

Behebung: Gerat aus- und einschalten / bei mehrmaligen Auftreten, Service-
dienst verstandigen

Ubertemperatur
Am Display wird "hot" angezeigt

Ursache: Betriebstemperatur zu hoch

Behebung: Gerat abkihlen lassen (Gerat nicht ausschalten - Lufter kiihlt das
Gerat)

Gerat lasst sich nicht einschalten
Ursache: Netzschalter defekt
Behebung: Servicedienst verstandigen

kein Schweifdstrom
Schweifdgerat eingeschaltet, Anzeige fir angewahltes Verfahren leuchtet

Ursache: Schweifikabel-Verbindungen unterbrochen
Behebung: Schweifkabel-Verbindungen ordnungsgemaf? herstellen

Ursache: schlechte - oder keine Masse
Behebung: Verbindung zum Werkstlick herstellen

Ursache: Stromkabel im Schweifibrenner oder Elektrodenhalter unterbrochen

Behebung: Schweiflbrenner oder Elektrodenhalter tauschen
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Mangelhafte

Funktion

54

kein Schweifistrom

Gerat eingeschaltet, Anzeige fiir angewéhltes Verfahren leuchtet, Anzeige Uber-
temperatur leuchtet

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Einschaltdauer Uberschritten - Gerat Uberlastet - Lifter lauft
Einschaltdauer einhalten

Thermo-Sicherheitsautomatik hat das Gerat abgeschaltet

Abklihlphase abwarten (Gerat nicht ausschalten - Lifter kihlt das
Gerat); Schwei’gerat schaltet nach kurzer Zeit selbststdndig wieder
ein

LUfter im Schweifigerat defekt
Servicedienst verstandigen

Kiahlluft-Zufuhr unzureichend
fUr ausreichende Luftzufuhr sorgen

Luftfilter verschmutzt
Luftfilter reinigen

Leistungsteil-Fehler

Gerat ausschalten und anschlie3end wieder einschalten
Tritt der Fehler 6fter auf - Servicedienst verstandigen

Schlechte Ziindeigenschaften beim Stabelektroden-Schweif3en

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:
Ursache:

Behebung:

falsches Verfahren angewahlt

Verfahren "Stabelektroden-Schweifien" oder "Stabelektroden-
Schweiflen mit CEL-Elektrode" auswahlen

zu niedriger Startstrom; Elektrode bleibt beim Zindvorgang kleben
Startstrom erhdhen

zu hoher Startstrom; Elektrode brennt beim Zindvorgang zu schnell
ab oder spritzt stark

Startstrom verringern

Lichtbogen reif3t wiahrend des Schweifvorganges fallweise ab

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Abriss-Spannung (Uco) zu niedrig eingestellt
Im Setup-Menl die Abriss-Spannung (Uco) erhdhen

zu hohe Brennspannung der Elektrode (z.B. Nut-Elektrode)

wenn moglich Alternativelektrode verwenden oder Schweifigerat mit
héherer Schweifdleistung einsetzen

Stabelektrode neigt zum Festkleben

Ursache:

Behebung:

Parameter Dynamik (Stabelektroden-Schweien) auf zu niedrigen
Wert eingestellt

Parameter Dynamik auf einen héheren Wert einstellen



schlechte Schweif3eigenschaft
(starke Spritzerbildung)

Ursache: falsche Polung der Elektrode
Behebung: Elektrode umpolen (Angaben des Herstellers beachten)

Ursache: schlechte Masseverbindung
Behebung: Masseklemmen direkt am Werkstlck befestigen

Ursache: unglnstige Setup-Einstellung flr das angewahlte Verfahren

Behebung: im Setup-Meni die Einstellung fir das angewahlte Verfahren opti-
mieren

Wolframelektrode schmilzt ab
Wolframeinschlisse im Grundmaterial wahrend der Zindphase

Ursache: falsche Polung der Wolframelektrode
Behebung: WIG-Schweiftbrenner an der (-) Strombuchse anschlieB3en

Ursache: falsches Schutzgas, kein Schutzgas
Behebung: Inertes Schutzgas (Argon) verwenden
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Pflege, Wartung und Entsorgung

Sicherheit

Allgemeines

Wartung bei je-
der Inbetrieb-
nahme

56

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.

Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Alle in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und Funktionen dirfen
nur von technisch geschultem Fachpersonal ausgefihrt werden.

» Dieses Dokument vollstdndig lesen und verstehen.

» Samtliche Sicherheitsvorschriften und Benutzerdokumentationen dieses
Gerates und aller Systemkomponenten lesen und verstehen.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Strom.

Schwere Personen- und Sachschéden kdnnen die Folge sein.

» Vor Wartungs- oder Service-Arbeiten alle beteiligten Gerate und Kompo-
nenten ausschalten und vom Stromnetz trennen.

» Alle beteiligten Geradte und Komponenten gegen Wiedereinschalten si-
chern.

» Nach dem Offnen des Gerites mit Hilfe eines geeigneten Messgerates si-
cherstellen, dass elektrisch geladene Bauteile (beispielsweise Kondensato-
ren) entladen sind.

/\ VORSICHT!

Gefahr durch unzureichende Schutzleiter-Verbindungen.

Personen- und Sachschédden kénnen die Folge sein.

» Die Gehduse-Schrauben stellen eine geeignete Schutzleiter-Verbindung
flr die Erdung des Gehéduses dar.

» Die Gehduse-Schrauben dirfen keinesfalls durch andere Schrauben ohne
zuverlassige Schutzleiter-Verbindung ersetzt werden.

Das Gerat benétigt unter normalen Betriebsbedingungen nur ein Minimum an
Pflege und Wartung. Das Beachten einiger Punkte ist jedoch unerlasslich, um
das Gerat Uber Jahre hinweg einsatzbereit zu halten.

- Sicherstellen, dass Netzstecker und Netzkabel sowie Schweifibrenner / Elek-
trodenhalter unbeschadigt sind. Beschadigte Komponenten austauschen.

- Sicherstellen, dass Schweifbrenner / Elektrodenhalter und das Massekabel
ordnungsgemaf, wie in diesem Dokument beschrieben, am Schweifigerat an-
geschlossen und festgeschraubt / verriegelt sind

- Sicherstellen, dass eine ordnungsgemafie Masseverbindung zum Werkstlck
besteht.

- Sicherstellen, dass der Rundumabstand des Ger&tes 0,5 m (1 ft. 8 in.)
betragt, damit die Kihlluft ungehindert zustromen und entweichen kann.
Lufteintritts- und Austrittséffnungen dirfen keinesfalls verdeckt sein, auch
nicht teilweise.



Wartung alle 2
Monate

Entsorgung

Luftfilter reinigen:

1

P
g

Elektro- und Elektronik-Altgerdte missen gemafl EU-Richtlinie und nationalem
Recht getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zu-
gefihrt werden. Gebrauchte Gerate beim Handler oder Uber ein lokales, autori-
siertes Sammel- und Entsorgungssystem zuriickgeben. Eine fachgerechte Ent-
sorgung des Altgeréats fordert eine nachhaltige Wiederverwertung von Ressour-
cen und verhindert negative Auswirkungen auf Gesundheit und Umwelt.

Verpackungsmaterialien

- getrennt sammeln

- lokal glltige Vorschriften beachten
- Volumen des Kartons verringern
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Technische Daten

Erklarung des
Begriffes Ein-
schaltdauer

Ubersicht mit
kritischen Roh-
stoffen, Produk-
tionsjahr des
Gerates
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Die Einschaltdauer (ED) ist der Zeitraum eines 10-Minuten-Zyklus, in dem das
Gerat mit der angegebenen Leistung betrieben werden darf, ohne zu tGberhitzen.

Die am Leistungsschild angefiihrten Werte fiir die ED beziehen sich auf eine
Umgebungstemperatur von 40°C.

Wenn die Umgebungstemperatur héher ist, muss die ED oder die Leistung ent-
sprechend verringert werden.

Beispiel: Schweifen mit 150 A bei 60 % ED

- Schwei3phase = 60 % von 10 Min. = 6 Min.

- AbklUhlphase = Restzeit = 4 Min.

- Nach der AbklUhlphase beginnt der Zyklus von Neuem.

A

60 %
6 Min. 4 Min.

L~

150 A

0A

0 Min.

Soll das Gerat ohne Unterbrechungen in Betrieb bleiben:

In den technischen Daten einen 100 %-ED-Wert suchen, der flr die be-
stehende Umgebungstemperatur gilt.

Entsprechend dieses Wertes Leistung oder Stromstarke reduzieren, sodass
das Gerat ohne Abkihlphase in Betrieb bleiben darf.

Ubersicht mit kritischen Rohstoffen:

Eine Ubersicht, welche kritischen Rohstoffe in diesem Gerat enthalten sind, ist
unter der nachfolgenden Internetadresse zu finden:
https://www.fronius.com/welding-technology/downloads

Find downloads: critical

Produktionsjahr des Gerates errechnen:

- jedes Gerat ist mit einer Seriennummer versehen

- die Seriennummer besteht aus 8 Ziffern - beispielsweise 28020099

- die ersten zwei Ziffern ergeben die Zahl, aus welcher das Produktionsjahr
des Gerates errechnet werden kann

- Diese Zahl minus 11 ergibt das Produktionsjahr
- Beispielsweise: Seriennummer = 28020065, Berechnung des Produkti-

onsjahres =28 - 11 = 17, Produktionsjahr = 2017


https://www.fronius.com/en/welding-technology/downloads#!/searchconfig/{"language":"en","searchword":"critical"}

Umgebungsbe-
dingungen

Temperaturbereich der Umgebungsluft:

beim Betrieb -10 °C bis + 40 °C / 14 °F bis 104 °F
bei Transport und Lagerung -20 °C bis +55 °C / -4 °F bis 131 °F

Relative Luftfeuchtigkeit der Umgebungsluft:

bei 40°C /104 °F max. 50 %
bei 20 °C / 68 °F max. 90 %
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Ignis 250
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Netzspannung U, 33X 400V
Max. Effektiv-Primarstrom (I¢ff) 10,3 A
Max. Primarstrom (I1may) 14,7 A

Netzspannungs-Toleranz

-10 %/ +10 %

Netzfrequenz 50/ 60 Hz
Netzabsicherung 16 A trage
Cos Phi 0,99
Max. zulassige Netzimpedanz Zax 127 mOhm
am PCC 1)

Empfohlener Fehlerstrom-Schutz- Typ B
schalter

Schweifdstrom-Bereich

Stabelektrode 10 -250 A
WIG 10-300 A

Schweif3strom bei 10 min / 40°C
(104°F)

Stabelektrode

WIG

40 % ED 2 /250 A
60 % ED 2 /220 A
100 % ED 2 /180 A
40 % ED 2 /300 A
60 % ED 2 /260 A

100 % ED 2 /210 A

Leerlauf-Spannung (gepulst)

Stabelektrode 101V
WIG 39V
Arbeitsspannung

Stabelektrode 20,4 -30,0V
WIG 10,3-22,0V
Schutzart IP 23
EMV Emissionsklasse A3

(nach EN/IEC 60974-10)

Abmessungen Lx b x h

488 x 210 x 369 mm
19,2 x 8,3 x 14,5 in.

Gewicht 18,00 kg
39,68 lb.

Gerausch-Emission (Lywa) <80 dB(A)

Leistungsaufnahme im Leerlaufzu- 15 W

stand bei 400 V

Energieeffizienz des Schweifigerats 88 %

bei 250 A/ 30,0V




1)
2)

3)

Schnittstelle zum 6ffentlichen Stromnetz mit 230 / 400 V und 50 Hz

ED = Einschaltdauer

Ein Gerat der Emissionsklasse A ist nicht fir die Verwendung in Wohnge-
bieten vorgesehen, in denen die elektrische Versorgung Uber ein 6ffentli-
ches Niederspannungsnetz erfolgt.

Die elektromagnetische Vertraglichkeit kann durch leitungsgefihrte oder
abgestrahlte Funkfrequenzen beeinflusst werden.
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Ignis
250 /XT /nc

62

Netzspannung (U,) 3 Xx200/230/400/460/575 V

1x230V
Max. Effektiv-Primarstrom (I1eff)
3 X200V 16,5 A
3x230V 14,4 A
3 x 400V 8,4 A
3 X460V 7.4 A
3x575V 8,0 A
1x230V 24,0 A
Max. Primarstrom (I1max)
3x200V 25,5 A
3x230V 221 A
3 X 400V 12,6 A
3 X460V 11,1 A
3x575V 11,6 A
1x230V 37,5 A
Netzspannungs-Toleranz -10% /+10%
Netzfrequenz 50/ 60 Hz
Netzabsicherung
3X200-230V 32 A trage
3X400-575V 16 A trage
1x230V 30 A trage
Cos Phi 0,99
Max. zulassige Netzimpedanz Zax 119 mOhm
am PCC V)
Empfohlener Fehlerstrom-Schutz- Typ B
schalter
Schweifistrom-Bereich
Stabelektrode 10 -250 A
WIG 10-300 A

Schweif3strom
bei 10 min / 40°C (104°F)

Stabelektrode 40 % ED?2 /250 A
60 % ED 2) /220 A
100 % ED 2) /180 A
WIG 40 % ED 2 /300 A
60 % ED 2 /260 A

100 % ED 2 /230 A

Leerlauf-Spannung (gepulst)
Stabelektrode 101V
WIG 39V



Arbeitsspannung

Stabelektrode 20,4- 30,0V
WIG 10,3-22,0V
Schutzart IP 23
EMV Emissionsklasse A3
(nach EN/IEC 60974-10)
Abmessungen Lx b x h 488 x210 x 369 mm
19,2 x 8,3 x 14,5 in.
Gewicht 16,0 kg
35,27 lb.
Gerausch-Emission (Lywa) < 80 dB(A)
Leistungsaufnahme im Leerlaufzu- 17,3 W
stand bei 400 V 38,14 lbs.
Energieeffizienz des Schweifigerats 90 %

bei250 A/ 30,0V

/IXT Extended (gréBBerer Spannungsbereich, einphasig verwendbar, CEL-
Schweiften)
/nc Schweif3geradt ohne Netzkabel

1) Schnittstelle zum 6ffentlichen Stromnetz mit 230 / 400 V und 50 Hz
2) ED = Einschaltdauer
3) Ein Gerat der Emissionsklasse A ist nicht fiir die Verwendung in Wohnge-

bieten vorgesehen, in denen die elektrische Versorgung Uber ein 6ffentli-
ches Niederspannungsnetz erfolgt.

Die elektromagnetische Vertraglichkeit kann durch leitungsgefiihrte oder
abgestrahlte Funkfrequenzen beeinflusst werden.
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Ignis 250 /600
V /nc
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Netzspannung (U;) 3x575V
Max. Effektiv-Primarstrom (1) 7.8 A
Max. Primarstrom (I1max) 11,3 A

Netzspannungs-Toleranz

-10 %/ +10 %

Netzfrequenz 50/ 60 Hz
Netzabsicherung 16 A trage
Cos Phi 0,99
Empfohlener Fehlerstrom-Schutz- Typ B
schalter

Schweifistrom-Bereich

Stabelektrode 10 -250 A
WIG 10- 300 A

Schweif3strom
bei 10 min / 40°C (104°F)

Stabelektrode

WIG

40 % ED 1) /250 A
60 % ED 1 /220 A
100 % ED 1)/ 180 A
40 % ED 1)/ 300 A
60 % ED 1)/ 260 A

100 % ED ¥ /210 A

Leerlauf-Spannung (gepulst)

Stabelektrode 101V
WIG 39V
Arbeitsspannung

Stabelektrode 20,4 -30,0V
WIG 10,3-22,0V
Schutzart IP 23
EMV Emissionsklasse A2

(nach EN/IEC 60974-10)

Abmessungen Lx b x h

488 x 210 x 369 mm
19,2 x 8,3 x 14,5 in.

Gewicht 16,0 kg

35,27 lb.

Gerausch-Emission (Lwa) < 80 dB(A)
1) ED = Einschaltdauer

2) Ein Gerat der Emissionsklasse A ist nicht fir die Verwendung in Wohnge-

bieten vorgesehen, in denen die elektrische Versorgung tber ein 6ffentli-

ches Niederspannungsnetz erfolgt.

Die elektromagnetische Vertraglichkeit kann durch leitungsgefihrte oder

abgestrahlte Funkfrequenzen beeinflusst werden.
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spareparts.fronius.com

&b SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/
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